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两颗螺钉之间距离 200mm，头尾必须各加固一颗。
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2

将右中侧裙前端与中滑门右下前端对齐，侧

裙内侧与车身外表面紧贴，并在指定位置用

3.2钻孔后用2公分螺钉固定（见图二）。右中

侧裙与右前侧裙应保持高度一致 ，与中滑

门外表面贴合。

十字电钻 3.2钻头 2公分螺钉

3 将右后侧裙后端贴紧后轮前翼子板（见图

三），侧裙顶面弧线与车身外表弧面贴合，高

度方向与右中侧裙、右前侧裙保持一致，再钻孔

并用螺钉固定。右前 /右中/右后侧裙安装完

成后，三件侧裙应该和车身保持一致高度，

侧裙上端面与车身外侧面间隙均匀。

十字电钻 3.2钻头

4 按照如上方法安装左前/左中/左后/的侧

裙。

5
先将右后侧裙装饰条（电镀件）的下端

卡入对应的凹槽内，再把电镀件捏紧让上端

也卡入凹槽内，接着用橡皮锤锤打电镀件使

其压紧，要求电镀装饰条与侧裙端面平齐，

外侧方向凸出侧裙的高度在车身纵向方向应

均匀。

橡皮锤、手套 安装电镀件时，

请准备手套和橡胶

锤，以免对电镀件表

面架造成破损

6
按照如上方法安装右前/右中/左前/左中

/左后侧裙装饰条。
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检查

3 检查外观是否有破损

4 若存在不良，则进行清洁 i 使用高浓度酒精进行清洁

工具说明

名称 规格及型号 数量

十字螺丝刀 62304#0*150mm 1把







ZJKES-0202.04/18

工具说明

名称 规格及型号 数量

西卡密封胶 1
美工刀 1

橡胶锤 1
电钻 1
气钉枪 1
启动胶枪 1
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移动至 最后端，再用套筒将座椅前面的两颗固定螺母拧

紧，拧紧力矩为 40N.m。四颗 螺母固定牢固后，旋转座椅

确认座椅是否正常，摇晃座椅无松动。
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